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Importante: - Important: Work conditions for a longer life 
of the End Mill:

Important : 

para todas las operaciones: π π comunes pour toutes les opérations : 
π

1º Determinar el material a trabajar. 1º Choose working material. 1º Déterminer le matériel à usiner.

2º Determinar un valor intermedio de Vc.     2º Please choose a value in the middle 
for Vc.

2º Déterminer une valeur en moyenne de 
Vc.

3º Determinar fz según diámetro.
Para Ø 16  

4º Determinar factor K en función de ae.

3º Choose fz according to diameter.
For Ø 16  

4º Choose K value depending on the ae.

3º Déterminer fz selon diamèter.
Pour Ø 16  

4º Déterminer le facteur K en fonction de 
ae.

Ejemplo Recomendaciones Iniciales.

- Vc
- D ø
- Z
- fz

- K
- ae
- ap
- r.p.m.
- Vf
- π

Initial Recommendation Example

- Vc
- D ø
- Z
- fz
- K
- ae
- ap
- r.p.m.
- Vf
- π mm

Conditions initiales conseillées

- Vc 
- D ø 
- z
- fz 
- K 
- ae 
- ap 
- r.p.m. 
- Vf 
- π mm
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Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed

Grupo Sub. CROMAX Ø 2 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20
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Inconel 718
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0,10 x D   K = 1,20
0,25 x D   K = 0,80
0,50 x D   K = 0,40

ae

ap
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r.p.m. = Vc x 1.000
      π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

Coeficiente corrección
Correction coefficient
Coéficient correction

1º

2º 3º

Vc x 1.000

π x ø
r.p.m. = Vf = r.p.m. x Z x fz x K 366,24 mm/min.

4º

Condiciones Corte Fresas
End Mill Cutting Conditions
Conditions coupe fraises


